
 1

IACS

1.

*

*

2.
2.1 **

** 70kPa

2.2

2.3 1 2

3.

3.1 2

1 3

3.2

KC#966



 2

T

4.

4.1

4.4 1
4.5 4.6 3

4.2
4.2.1

1 2 4.4.1
4.4.2

4.2.2
(1)

1

(2)

(3)



 3

(4)

4.3
1 4.4.3 4.4.6

4.5 4.6
1 *3

4.4
4.4.1

4.4.2

4.4.4

4.4.3
2.0 105 Pa

12 mm
1.5

4.4.4

0.15 105Pa

1 0.20 105Pa
0.15 105Pa

U
U

U



 4

4.4.5

0.15 105Pa

6 8mm

4.4.6

0.20 105 0.26 105Pa

4.4.7

4.4.8

4.4.9

4.5
4.5.1

4.5.2

4.6

3



 5

1

*1

*2
*3 3.2
*4 SOLAS II-1/9.4
*5 SOLAS II-1/9.4
*6

SOLAS II-1/16.2 MSC/Circ. 1176



 6

表 2：特殊船舶／タンクの追加試験要領 
 船舶／タンク種類 試験対象構造 試験種類 試験水頭又は水圧 備考 

1 液化ガス運搬船 格納容器 

（備考参照） 

4.4.1 参照 4.4.1 参照 その他のタンク及び区

画については表 1 参照

2 食用液体タンク 独立タンク 漏洩及び構造 次のうち大なる方 

－オーバーフローの上端 

－タンク頭頂部*1の 0.9m上方 

 

3 ケミカルタンカー 一体型或いは

独立貨物タン

ク 

漏洩及び構造 次のうち大なる方 

－タンク頭頂部*1の 2.4m上方 

－タンク頂部*1＋圧力逃し弁の設定圧 

 

 
備考 *1 タンク頂部とはハッチを除くタンク頂部を構成する甲板をいう。 

 
 

表 3：溶接継手種類別による漏洩試験、塗装及び安全交通設備の適用 
塗装*1 安全交通設備*2

溶接継手種類 漏洩試験 
漏洩試験前 

漏洩試験後で

構造試験前 
漏洩試験 構造試験 

自動 要求しない 許可 N/A 要求しない 要求しない 

突合せ溶接 手溶接又は半自

動溶接 
要求する 不許可 許可 要求する 要求しない 

隅肉溶接 
貫通部を含む区

画 
要求する 不許可 許可 要求する 要求しない 

 
備考 *1 塗装とは、施工される場合は内部塗装（タンク／ホールドの塗装）、及び外部塗装（外板／甲板）のこ

とを言う。ショッププライマは含まれない。 

 *2 漏洩試験実施のため一時的な交通手段 

 


